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Las prensas pelletizadoras de
matriz plana de la serie 33 son
ideales para los requisitos de
la industria quimica.

Desde hace mds de 40 anos, AMANDUS KAHL
construye prensas pelletizadoras de matriz
plana con las que se pueden procesar muchos
materiales pulverulentos para convertirlos en
pellets de bajo contenido en polvo que pueden
ser fdcilmente dosificados, almacenados y
transportados.

No importa si se trata de masterbatches, adi-
tivos para pldsticos, detergentes y agentes de
limpieza, pigmentos, talco, compuestos para
tabletas, carbon activado o materiales de base
farmaceéeutica. La pelletizacion mejora consi-
derablemente la manipulacion de estos ma-
teriales. La combinacion de matrices y rodillos
adaptados al proceso del cliente permite pro-
ducir pellets con un didmetro de 0,8 a 20 mm.
La calidad del pellet puede ajustarse mediante
el diseno de la matriz segun los requisitos del
cliente, de modo que no solo se pueden variar
el didmetro y la longitud, sino también el peso a
granel, la solidez y la estructura de la superficie.
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DOLIMEROS

Pelletizacion perfectamente adaptada

a las necesidades del cliente

1 Diversos pellets de aditivos de polimeros

La prensa pelletizadora de matriz plana muestra sus pun-

tos fuertes, especialmente con los productos sensibles a la
temperatura. Debido a la velocidad comparativamente baja
de los rodillos, se logra una temperatura de proceso mds baja
que en otros procesos de compactacion. Ademds, las propie-
dades de los pellets pueden ajustarse a sus necesidades.

Otras posibilidades de aplicaciéon

Mezclas maestras
Aceleradores de vulcanizacion
Productos quimicos del caucho
y muchos productos mds
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¢Tiene preguntas sobre
la tecnologia de KAHL?

Estaremos encantados de
responder a ellas. Puede
ponerse en contacto con
nosotros aqui:

info@akahl.de
+49 (0)40 727 71-0
akahl.com

La prensa 33— 600 ofrece una amplia zona de trabajo en la matriz. El control de la distancia
entre los rodillos y la matriz asegura la mdxima fiabilidad del proceso y calidad del producto.

Para aplicaciones en la industria quimica, la mdaqguina estd disenada segun las directrices GMP.
Con un accionamiento compacto y un diseno estanco al polvo, asi como la opcion de conexion
para la inertizacion, la prensa pelletizadora puede adaptarse a los requisitos ATEX.
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RAFITOY CARBON

KAHL refina su carbon: Los pellets de grafito estdn hechos de
particulas de grafito y un aglutinante.
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BONO
INORGANICO

La pelletizacion de los abonos permite, entre otras
cosas, una distribucion uniforme en el campo.

1 Pellets de grafito

La pelletizacion mejora la dosificacion y la densidad energética del carbdn y del grafito.
Esto es evidente, por ejemplo, en las aplicaciones de las industrias del acero y del caucho.

1~ Abono mineral

Las mdquinas de KAHL se adaptan perfectamente a las diferentes mezclas. Ademdads,
se puede ajustar la dureza de los pellets. De este modo, las caracteristicas del abono se
adaptan a las diferentes aplicaciones.
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UESTRA DIVERSIDAD DE
PRODUCTOS PARA LA
NDUSTRIA QUIMICA

ABSORBENTE OXIDO DE HIERRO

HERBICIDAS BENZOATO SODICO ALMIDON

DETERGENTE PARA LAVAVAJILLAS SULFATO FERROSO CARBONATO SODICO B

NYLON

SALES METALICAS DO L| ET ‘ L E N Q ( D E) CAOLIN [

FERTILIZANTE . ~ FERROMANGANESO
CARBOXIMETILCELULOSA TS

RESINA DE COBALTO
PESTICIDAS BICARBONATO DE SODIO Y POTASIO

FOSFATO DICALCICO CENIZAS VOLANTES
ACETATO DE MAGNESIO
ACETATO CALCICO FERROSILICIO CARBONATO DE MAGNESIO

JABON DE CADMIO e

RESINAS DE INTERCAMBIO IONICO SULFATO MAGNESICO

SRR AL POLITETRAFLUORETILENO (PTFE)

OX\DO DE CROMO FOSFATO CALCICO ) ) CATALIZADOR DE MOLIBDENO
OXIDO DE HIDROXIDO DE CROMO

ESTABILIZADOR DE PVC ACIDO ISOCIANICO ADITIVOS PARA PLASTICOS
NAFTALINA

OXIDO DE CIRCONIO RE\/ELADOR DE CO LQR POLICARBONATO

NITROCELULOSA
CLORURO DE POLIVINILO (PVC) HIDROSILICATO DE CALCIO
PR TR CARBURO DE SILICIO
CARBONATO POTASICO

SILICATO CALCICO HIDRATADO PARAFINA TRIPOLIFOSFATO SODICO
DICIANDIAMIDA
POLICRILONITRILO (PAN)
ESTABILIZADORES FLUORURO DE CALCIO

HARINA DE FLUORITA

CORINDON H | D RQ/X‘ DQ D E CA LC ‘ Q . HIDROXIDO DE MAGNESIO

ESTABILIZADORES DE LOS RAYOS UV CARBON VEGETAL , .
SILICATO DE CALCIO  TOLVO DE CERAMICA

CARBURO DE CALCIO DIFLUBENZURON (INSECTICIDA) CFORMIATO SODICO

COQUE DE PETROLEO .
NITRATO DE CALCIO Y AMONIO : POLIACRILO SR e e

AMANDUS Contacto Pagina I?I
KAHL info@akahl.de 09 —
CALCITA FIBROSA MEZCLA DE HIERRO Y BRONCE SULFATO DE AMONIO
PERCARBONATO DE SODIO
OXIDO MAGNESICO ESTEARATO DE YODURO ACIDO SILICICO
KIESERITA ) .
HIDRATO DE CALCIO POLVO DE ESTIRENO
XILITOL DE LIGNITO M AG N ES ‘ Q HIDROXIDO DE NIQUEL

FORMALDEHIDO

DIMETIL UREA AGENTE DE LIMPIEZA DE GASES SULFATO DE POTASIO
CITRATO DE LITIO

COLORANTE (INDUSTRIA DEL VIDRIO) SULFATO SODICO

POLVO DE CELULOSA

HIDROXIDO DE HIERRO e

, B CARBONATO DE LITIO
. , OXIDO DE CALCIO
OXIDO METALICO

. COQUE DE ACETILENO POLVO DE FERRITA
POLIESTER (Up> POLIESTIRENO (PS)
SILICATO SODICO , ,
- SAL EVAPORADA ACELERADORES DE VULCANIZACION SULFATO CALCICO
DISOLVENTE POLVO DE VIDRIO FOSFATO AMONICO
CARBON OXIDO MANGANOSO
POLIFLUOROETILENO DERIVADOS DE AMINA
AL CLORURO AMONICO , CLORURO DE COLINA PIGMENTO COLORANTE
CARBONATO DE NIQUEL
OXIDO DE CINC POLIIMIDA (P1) SALES FOTOGRAFICAS FLUORITA POLIURETANO (PUR)
CELULOSA .
ESTEARATOS ALCOHOL POLIVINILICO (PVA)
CLORURO DE CALCIO ARENA DE CANTERA
) ESTEARATO CALCICO
CUARZO EN POLVO MEZCLA DE MINERAL DE FOSFATO Y ACIDO FOSFORICO COQUE

DIBENZAMIDA DIFENIL DISULFURO
POLIETILENO TEREPHTALATE (PET)

OXIDO DE ALUMINIO S B E N TO N ‘ TA FIBRAS CELULOSICAS

CLORURO sSODICO : ( .
EXTRACTO DE REGALIZ - OXIDO DE NIQUEL POLIAMIDA (PA) OXIDO DE COBALTO

Y TAQC E\/AFO QADO 2 . A
YODURO DE POTASIO R A RA .
S AL A ESTABILIZADORES TERMICOS

FERRITA DE ESTRONCIO TRIHIDRATO DE ACETATO SODICO

DIACETONA ACRILAMIDA

. DIOXIDO DE SILICIO
LODOS DE MOLIENDA DE FERRITA CARBON ACTIVADO
CATALIZADOR FERROCENO
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RODILLOS Y
MATRICES

Dependiendo de la aplicacion, se requieren
diferentes procesos de templado, todos los cuales
se llevan a cabo en el propio taller de temple de
KAHL para la produccion de rodillos y matrices.

1 Diferentes disenos de rodillos 1 Cabezal de rodillos

-NTAJAS D
AS MA -

PLANAS DE

Ventajas de la mdquina

Ejecucion a prueba de polvo

Opciones de inertizacion

Cdmara de pelletizacion refrigerada

Rodamientos con lubricacion permanente

Larga vida util y poco desgaste

Baja demanda de materias consumibles

Bajos gastos de operacion

Cambio rapido y facil de la matriz

Poco espacio necesario (footprint)

Poco ruido y pocas vibraciones

Gran cdmara de pelletizacion para productos de bajo peso a granel
Rodillos grandes con baja velocidad circunferencial

Distancia entre los rodillos y la matriz ajustable mediante el sistema hidrdulico

N N N N N 2

de la prensa y, por tanto, un arrangque mas facil
Alimentacion del producto por gravedad

N

Ventajas para los productos a pelletizar

> Dependiendo del producto, pelletizacion directa sin molienda previa
> Mdadxima flexibilidad en la pelletizacion gracias a la gran variedad de
herramientas de pelletizacion

Ventajas que ofrece AMANDUS KAHL

> Alta gama de fabricacion vertical
- Servicio a largo plazo incluso después de la puesta en marcha
- 8 tamanos diferentes de prensas pelletizadoras

- Adaptaciones de diseno especificas del producto
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PRENSAS PELLETIZADORAS

Industria quimica

Tipo

Diagmetro de matriz mm
Dicdimetro/ancho de rodillo mm
Numero de rodillos

Velocidad de rodillo m/s

Motor de accionamiento kW/min-1

Tipo

Didmetro de matriz mm
Didmetro/ancho de rodillo mm
Numero de rodillos

Velocidad de rodillom/s

Motor de accionamiento kW/min-1

Tipo

Diagmetro de matriz mm
Diametro/ancho de rodillo mm
Numero de rodillos

Velocidad de rodillo m/s

Motor de accionamiento kW/min-1

Tipo

Diametro de matriz mm
Dicdmetro/ancho de rodillo mm
Numero de rodillos

Velocidad de rodillo m/s

Motor de accionamiento kW/min-1

14-175
175
130/ hasta 27
2

05-08

25-500

500
230/hasta 75
4
17

36/1500

33-390
390
230/hasta 75
2
2,5

15-30/1500

33-500
500
230/ bis 75
3
2,5

15-30/1500

2100

2500

Altura para gancho aprox. 2170
1480

Altura para gancho aprox. 2280
1480

2171

125

855

995

aprox. 1135

835

aprox. 833
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Tipo

Didmetro de matriz mm
Didmetro/ancho de rodillo mm
Numero de rodillos

Velocidad de rodillo m/s

Motor de accionamiento kW/min-1

Tipo

Diametro de matriz mm
Diadmetro/ancho de rodillo mm
Numero de rodillos

Velocidad de rodillo m/s

Motor de accionamiento kW/min-1

Tipo

Didmetro de matriz mm
Didmetro/ancho de rodillo mm
Numero de rodillos

Velocidad de rodillo m/s

Motor de accionamiento kW/min-1

Tipo

Diametro de matriz mm
Diametro/ancho de rodillo mm
Numero de rodillos

Velocidad de rodillo m/s

Motor de accionamiento kW/min-1

33-600

600
230/hasta 75
3-5
2,5

15-30/1500

38-600
600
280/ hasta 100
3-4
2,5

55-90/1500

38-780

780

280/ hasta 100
6 350/ hasta 100

3-5
2,5
75-110/1500
39-1000
1000

350/ hasta 154
6 450/ hasta 154

3-5
2,5

160-200/1500

Altura para gancho aprox. 2005

Altura para gancho aprox. 2365 Altura para gancho aprox. 2280
1565 1488

Altura para gancho aprox. 2435

Contacto
info@akahl.de

@ 226

1635

2005
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870

aprox. 1640

aprox. 1740

aprox. 2100

aprox. 2945
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AUTOMATIZACION

Regulacion electronica-automadtica de la prensa (EAPR)

Equipo de servicio KAHL/servicio en linea Tolva

Conexion segura y encriptada Rosca dosificadora

Armario EAPR con panel grafico tdctil Rosca mezcladora

Profibus DP, Profinet, bus ASI Prensa

1 Panel tactil EAPR

- 0

P T ——_
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Ventajas

- Funcionamiento optimo de la prensa

> Poco personal necesario

- Alta disponibilidad gracias al uso de
componentes probados de calidad

- El sistema opcional de bus de campo ahorra
gastos de instalacion

- Opcion: DISTAMAT para el ajuste y el control
continuo de la distancia entre rodillos y matriz

Las plantas de distribucion y regulacion para medida para asegurar un alto grado de fiabilidad
todos los tamanos de plantas son programadas operativa. El EAPR es el sistema de mando para el
por AMANDUS KAHL e instaladas en el respectivo funcionamiento dptimo y automatico de las pren-
producto de hardware. Nuestros ingenieros elec- sas de matriz plana de KAHL. El EAPR controla y
tronicos desarrollan un software de aplicacion a regula todos los pardmetros relevantes del proceso.
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PLANTAS

Plantas pelletizadoras para la industria guimica
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Rasera

Rosca dosificadora

Enfriador de cinta
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Mds informacion sobre las plantas
quimicas de AMANDUS KAHL
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Linea directa de servicio
+49 (0)40 228 542 00
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Visite nuestra tienda online
shop.akahl.de

AMANDUS KAHL GmbH & Co. KG
Dieselstrasse 5-9

21465 Reinbek

Germany

+49 (0)40 727 71-0
info@akahl.de
akahl.com

Directamente a la tienda online:
Escanee el codigo QR ahora
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